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Die Erfindung flWRft eine Vorrichtung zum kon- 
tinuierlichen Einschlagen von bldckartigen Gegen- 
standen in einen Zuschnitt aus heiBsiegelfahiger Folie ? 
der U-formig urn die Gegenstande gelegt, zu einern 
quer zur Bewegungseinrictitung ausgerichteten 
Schlauch gefaltet (und an den End'en eingef altet) wird, 
mit zwei hintereinander von oben bzw. von unten in 
die Bahn der Gegenstande eingreifenden umlaufenden 
Fait- und Fordereinrichtungen, von denen die erste 



an die zweiteFalt- und Fordereinrichtung auf; da 
die Umfalter bzw, Mitnehmer der Fait- und Forder- 
einrichtungen unter Ausfiihrung einer Kreisbogen- 
bewegung mit verhaltnisrnaBig kleinem Radius in die 
linear verlaufende Bewegungsbahn der Gegenstande 
eintreten und spater auf die gleiche Weise wieder aus 
der Bewegungsbahn austreten, verandert sich die in 
Forderrichtung der Gegenstande weisende Geschwin- 
digkeitskomponente der umlaufenden Umfalter bzw. 



den oberen und die zweite den unteren der iiber- xo Mitnehmer, was eine Forderung der Gegenstande rnit 



stehenden Lappen des U-formig gefalteten Zuschnitts 
gegen die Riickseite des Gegenstandes anfaltet, wo- 
bei Mitnehmer der zweiten Fordereinrichtung beheizt 
sirid, sowie mit Einrichtungen zum Einfalten der Sei- 
tenlappen. Es ist bereits eine Vorrichtung zum Ein- 15 
schlagen von Gegenstanden in einen Folienzuschnitt 
bekannt (vgl. deutsche Auslegeschrift 1 170 859), bei 
der der Folienzuschnitt kontinuierlich um den Ge- 
genstand herarhgelegt und zu einem Schlauch gefaltet 
wird. Hierbei wird der Gegenstand auf einer gerad- 20 
linig verlaufenden Bahn transportiert. Der quer zur 
Forderrichtung des Gegenstandes bereitgehaltene Fo- 
lienzuschnitt legt sich von vorn um den Gegenstand 
herum, wobei ein unterer und oberer Schlauchlappen 
am riickwartigen Ende iiber den Gegenstand hinaus- a$ 
ragen. Der Gegenstand wird dann einem oberhalb 
der Transportbahn angeordneten endlosen Forderer 
zugefiihrt, der mit im Abstand voneinander angeord- 
neten Umfaltern versehen ist, die durch den Forderer 



sich wechselnder Geschwindigkeit zur Folge hat, wo- 
durch bei der Obergabe des Gegenstandes von einer 
Fordereinrichtung zur nachsten die Gefahr besteht, 
daB beim Herauslaufen der Mitnehmer bzw. Falter 
der einen Fordereinrichtung aus ihrer eigentlichen 
Forderbahn der eben umgefaltete Lappen zumindest 
teilweise wieder zuriickgeschoben werden kann. Um 
dieser Gefahr zu begegnen, ist bei der bekannten Vor- 
richtung vorgesehen, den den Gegenstand von der 
ersten Fait- und Fordereinrichtung iiberaehmenden 
Faltern bzw. Mitnehmern in der Phase der Obergabe 
des Gegenstandes eine relativ zu den Mitnehmern 
bzw. Faltern der ersten Fait- und Fordereinrichtung 
hohere Fordergeschwindigkeit zu erteilen, d. h., bei 
der bekannten Vorrichtung wird den Gegenstanderj 
bei der Obergabe von der ersten Fait- und Forder- 
einrichtung an die zweite Fait- und Fordereinrich- 
tung dieser zweiten Einrichtung eine Beschleunigung 
erteilt, so daft nicht mehr eine fur eine schonende 



unter Umfalten des oberen Schlauchlappens gegen 30 Behandlung der Gegenstande zu bevorzugende kon- 

die Riickseite des Gegenstandes bewegt werden. Es tinuierliche Forderung der Gegenstande vorliegt. Um 

f olgt dann noctf ein entspreehend ausgebildeter end- der zweiten Fait- und Fordereinrichtung bei der Ober- 

loser Forderer, der mit im Abstand voneinander an- gabe der Gegenstande eine Beschleunigung zu ertei- 

geordneten Umfaltern versehen ist, an der Unterseite len, ist weiterhin eiri Ellipsenradergetriebe erforder- 

der Transportbahn zum Umfalten des unteren 35 lich. 



40 



* Schlauchlappens; die Umfalter zum Umfalten des 
unteren Schlauchlappens sind als HeiBsiegelbacken 
ausgebildet, um bei heiBsiegelfahiger Folie ein Vor- 
siegeln der iibereinandergelegten hinteren Schlauch- 
lappen vornehmen zu konnen. 

Bei einer weiteren bekannten Vorrichtung zum 
vollstandigen Einschlagen von blockformigen Gegen- 
standen in Folienzuschnitte ist ein einzelnes Faltrad 
vorgesehen zur Aufnahme der U-formig um die Pak- 
kungen herumgelegten Folienzuschnitte. Wahrend des 45 
Transposes der blockformigen Gegenstande durch 
dieses einzelne Faltrad werden durch tangential am 
AuBenumfang des Faltrades wirkende ortsfeste, 
schwenkbare Falteinrichtungen die radial nach auBen 
iiberstehenden Schlauchlappen auf die zugehorige 50 
Flache der blockformigen Gegenstande umgefaltet. 
Bei der Obergabe der blockformigen Gegenstande 
von dem Faltrad an einen in Radialrichtung anschlie- 
Benden Kettenforderer werden durch umlaufende 
Einfalter die riickwartigen Seitenlappen der Folien- 
zuschnitte umgefaltet. Diese umlaufenden Einfalter 
sind konzentrisch zu einem Umlenkrad des Ketten- 
forderers angeordnet. Im Transportbereich der Pak- 
kungen durch den Kettenforderer sind seitlich fest- 
stehende Faltschienen zum Abfalten der oberen und 
Auffalten der unteren Seitenlappen wahrend des 
Transportes durch den Kettenforderer vorgesehen. 

Bei der erstgenannten bekannten Vorrichtung zum 
schlauchformigen Umlegen von Einwickelzuschnitten 
um kontinuierlich in einer geraden Forderbahn ge- 
forderte blockfdrrnige Gegenstande treten betracht- 
liche Schwierigkeiten an der Obergabestelle der Ge- 
genstande von der ersten Fait- und Fordereinrichtung 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das 
Umlegen von Einwickelzuschnitten um blockformige 
Gegenstande zu verbessern, wobei es insbesondere 
darum geht, die Obergabe der Gegenstande von der 
ersten Fait- und Fordereinrichtung an die zweite auch 
ohne Beschleunigung der zweiten ohne Schwierigkei- 
ten durchfuhren zu konnen. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist die erfindungs- 
gemaBe Vorrichtung dadurch gekennzeichnet, daB als 
erste Fait- und Fordereinrichtung ein erstes Faltrad 
mit Aufnahmetaschen fur je einen Gegenstand vor- 
gesehen ist, wobei an der nachlaufenden Seite der 
Taschen nockengesteuerte Falter angeordnet sind, 
daB als zweite Fait- und Fordereinrichtung ein zwei- 
tes Faltrad vorgesehen ist, mit Aufnahmetaschen, 
deren nachlaufende Seite als Faltkante ausgebildet ist, 
und daB die Gegenstande bei Zufiihrung zum ersten 
Faltrad und bei Abfuhrung vom zweiten Faltrad auf 
einer etwa horizontalen Bahn, bei Obergabe vom 
ersten an das zweite Faltrad auf einer etwa vertikalen 
Bahn gefiihrt sind. 

Durch die erfindungsgemaBe Ausgestaltung ist ein 
reibungsloses Umfalten des zweiten Schlauchlappens 
bei Obergabe des Gegenstandes von einer Faltein- 
richtung zur anderen gewahrleistet. Vor und bis zur 
Obernahme der Gegenstande durch das zweite Falt- 
rad laufen die Gegenstande in den Aufnahmetaschen 
des ersten Faltrades und die Aufnahmetaschen des 
zweiten Faltrades" auf gesonderten Kreisbogen auf 
den Obergabepunkt zu. Die ruckwartige Stirnflache 
der Packung hat dadurch eine andere, giinstigere Re- 
lativsteliung zu dem den Gegenstand mitnehmenden 
und den unteren Schlauchlappen umfaltenden Falter 
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der Aufnahmetasche des zweiten F^^ies. Desglei- F i g. 2 die Vorrichtung in s^Hriatischem Grund- 

chen haben die Falter des ersten Faltrades nach der riB, 

• Obergabe des Gegenstandes an das zweite Faltrad F i g. 3 ein Detail der Vorrichtung in schematischer 

infolge der sich in der Richtung andernden Kreis- Seitenansicht, 

bogenbewegung des Gegenstandes eine giinstige Stel- 5 Fig. 4 einen Schnitt des Details der Fig. 3 ge- 
lling relativ zur riickwartigen Stirnflache des Gegen- maB IV-IV, 

standes, so daB auch ohne zumindest teilweise Be- Fig. 5 einen Schnitt des Details der Fig. 3 ge- 

schleunigung einer der beiden Falteinrichtungen keine maB V-V. 

Schwierigkeiten beim Losen der Aufnahmetaschen Die Vorrichtung umfafit mehrere Stationen, die 

des ersten Faltrades von den Gegenstanden auftreten. to kontinuierlich von den Gegenstanden 12 durchlaufen 

Die Fordergeschwindigkeit der Gegenstande andert werden und in denen die Folie schrittweise urn die 

sich wiihrend des gesamteri schlauchformigen Um- Packung gefaltet wird und schlieBlich gegebenenfalls 

legens der Folienzuschnitte nicht. versiegelt wird. In der Faltstation A wird zunachst 

Zur Durchfuhrung einer einwandf reien Umfakung der Folienzuschnitt 14 a um den kontinuierlich be- 

des oberen Schlauchlappens durch die erste Fait- und 15 wegten Gegenstand 12 U-formig herumgelegt, an- 

Fordereinrichtung ist vorzugsweise jeder Falter nach schliefiend werden in Transportrichtung vornliegende 

dem Einfuhren eines Gegenstandes in eine Aufnahme- Stirnlappen 17 des Folienzuschnitts 14 a auf die Sei- 

tasche des ersten Faltrades unter Faltung des oberen tenflache des Gegenstandes gefaltet (s. auch Fig. 2 

Schlauchlappens gegen die Riickseite des Gegenstan- links). Sodann wird der Gegenstand 12 der zweiten 

des bewegbar. Es findet also bei der Obernahme des 20 Faltstation B zugefuhrt, in der ein oberer Schlauch- 

Gegenstandes durch die Aufnahmetasche des ersten lappen 18 des Folienzuschnitts auf die ruckwartige 

Faltrades eine Faltbewegung durch den Falter statt. Stirnflache des Gegenstands gefaltet wird. Der zu- 

Die Gegenstande sind gemaB der Erfindung dem gehorige untere Schlauchlappen 26 wird anschlieBend 

ersten Faltrad in an sich bekannter Weise auf einer in der dritten Faltstation C auf die ruckwartige Stirn- 

Transportbahn zufiihrbar, die im Bereich des Fait- as fiache des Gegenstands bzw. auf den oberen Schlauch- 

rades etwa die Form eines Viertelkreises hati wobei lappen 18 gefaltet. In der Faltstation C werden auBer- 

die Gegenstande auf dieser viertelkreisformigen Bahn dem an den Seitenflachen die riickwartigen Stirnlap- 

durch die Aufnahmetaschen bzw. die Falter des pen 44 auf die Seitenflachen gefaltet. Die dann noch 

ersten Faltrades transportierbar sind. Die Gegen- nicht gef alteten Seitenlappen 47 (unten) und 54 (oben) 

stande werden also auf einer kontinuierlichen Bahn 30 werden in der an die Faltstation C anschlieBenden 

gefiihrt, die sie auch beim Eintritt in die Aufnahme- vierten Faltstation £> auf die Seitenflachen des Ge- 

taschen des ersten Faltrades nicht yerlassen. genstands gefaltet, worauf der fertig eingeschlagene 

Nach einem weiteren Vorschlag der Erfindung wer- Gegenstand abschlieBend einer Siegeleinrichtung 

den die Gegenstande in an sich bekannter Weise zugefuhrt werden kann, in der die Folie gesiegelt 

durch an einer endlosen Mitnehmerkette angeordnete 35 wird, so daB sie sich nicht von dem Gegenstand 

Mitnehmer transportiert, die im Bereich der Ober- losen kann. 

gabe der Gegenstande an das erste Faltrad um einen In der ersten Faltstation^ werden die einzelnen 

Betrag bogenf ormig unterhalb der Transportbahn ver- Gegenstande 12 aufeinanderfolgend auf einer ebenen 

lauft, wobei die Umfangsgeschwindigkeit der Auf- Bahn 22 transportiert. Diese ist mittig mit einem 

nahmetaschen des ersten Faltrades an der den Ge- 40 Schlitz 22 a ausgebildet, durch den Mitnehmer 11 

genstanden zugekehrten Flache mit der Geschwindig- einer endlosen Mitnehmerkette 10 hindurchgreifen 

keit der Mitnehmer und damit der Gegenstande im und je einen Gegenstand 12 an der riickwartigen 

Bereich der geradlinigen, horizontal verlaufenden Stirnflache etwa mittig erfassen. Durch die Mit- 

Transportbahn iibereinstimmt. Auf diese Weise wer- nehmer 11 werden die einzelnen Gegenstande infolge 

den die einzelnen Gegenstande vollig storungsfrei und 45 der kontinuierlichen Bewegung der Mitnehmerkette 

ohne Geschwindigkeitsanderung von den Aufnahme- 10 auf der Bahn 22 durch die erste Faltstation A 

taschen des ersten Faltrades ubernommen. Das Be- hindurch- und der zweiten Faltstation B zugefuhrt. 

sqndere liegt darih, daB beim Eintritt in die Auf- / Der Folienzuschnitt 14 a, in den der Gegenstand 

nahmetaschen die Geschwindigkeit der Gegenstande 12 eingeschlagen werden soil, wird in einem Folien- 

mit der Umfangsgeschwindigkeit der Aufnahme- 50 apparat 13 vorbereitet und bereitgehalten. Eine Folie 

taschen iibereinstimmt. 14 wird in diesem Folienapparat 13 kontinuierlich 

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung von einer Bobine abgezogen und iiber Transport- 

schlieBt an die im Bereich des ersten Faltrades kreis- walzen 42 der Bahn 22 zugefuhrt, derart, daB die 

bogenformig verlaufende Bewegungsbahn eine zweite, v durch rotierende Messer43 abgetrennten Folien- 

gegensinnig viertelkreisbogenformige Bewegungsbahn 55 zuschnitte 14 a jeweils in einer Ebene quer zur Trans- 

konzentrisch zum zweiten Faltrad an, wobei zwischen portebene des Gegenstands 12 bereitgehalten und 

den einander zugekehrten Enden der beiden Bewe- durch die Forderbewegung des Gegenstands um diese 

gungsbahnen ein Abstand vorgesehen ist, der den U-formig herumgelegt werden. Die Folie 14 bzw. der 

Durch tritt der Gegenstande gestattet. . Die Gegen- Folienzuschnitt 14 a wird durch einen Saugforder- 

stiinde kommen also bei der Ubernahme durch die 60 schachtl5 zwangsweise gefiihrt und gefordert. Die 

Aufnahmetaschen des zweiten Faltrades zugleich auf Gegenstande 12 werden quer durch den Saugforder- 

eine zweite Bewegungsbahn, an der sie wahrend der schacht 15 hindurchbewegt und nehmen dabei jeweils 

Bewegung durch das zweite Faltrad anliegen. einen Folienzuschnitt 14 a mit. 

Nachfolgend wird die Erfindung an Hand eines in Unmittelbar h inter dem Saugforderschacht 15 sind 

den Zeichnungen dargestellten Ausfuhrungsbeispiels 65 beidseits der Bewegungsbahn der Gegenstande 12 

erlautert. Es zeigt feststehende Daumenfalter 16 angeordnet, die infolge 

F i g. 1 eine schematische Seitenansicht der Vor- der Bewegung der Gegenstande mit den Folien- 

richtung, # zuschnitten die vorderen Stirnlappen 17 des Folien- 
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Seitenflachen des Gegenstands 



zuschnitts 14 a ai 
12umfalten (Fi_ 

In diesem Faltzustand werden die einzelnen Gegen- 
stande kontinuierlich der zweiten Faltstation B zu- 
gefiihrt. 

Diese besteht aus einem Faltrad 19, das kontinu- 
ierlich rotierend angetrieben ist. Das Faltrad 19 ist 
so ausgebildet, daB die einzelnen Gegenstande zur 
Durchfiihrung der weiteren Faltnng vom Faltrad 
kontinuierlich iibernommen werden, ohne daB die 
Durchlaufgeschwindigkeit der Gegenstande verandert 
wird. Zu diesem Zweck ist das Faltrad 19 mit meh- 
reren radial abstehenden Aufnahmetaschen 21 ver- 
sehen, die je zur Aufnahme eines Gegenstands 12 
bestimrnt sind. Hierbei ist es wesentlich, daB die 
Umfangsgeschwindigkeit der Aufnahmetaschen 21 
mit der Transportgeschwindigkeit der Mitnehmer 11 
und damit der Gegenstande 12 ubereinstimmt. Diese 
konnen somit ohne Stoning durch die Aufnahme- 
taschen 21 von den Mitnehmern 11 iibernommen und 
weitertransportiert werden. Die Transportbahn der 
einzelnen Gegenstande, die durch die Bahn22 vor- 
gesehen ist, schlieBt tangential an das Faltrad 19 an, 
so daB sich die Aufnahmetaschen 21 bei der Rotation 
des Faltrades von hinten und oben auf den Gegen- 
stand absenken. Sodann wird die Bahn 22 iiber einen 
Bereich etwa eines Viertelkreises bogenfofmig ge- 
krummt In diesem Bereich ist die Bahn, wie aus 
Fig. 2 ersichtlich, auch in der Breite verringert. 

Zur Obergabe der Gegenstande 12 von den Mit- 
nehmern 11 an die Aufnahmetaschen 21 ist die Mit- 
nehmerkette 10 unterhalb der Bahn 22 im Bereich 
des Faltrades B urn einen kurzen Weg kreisbogen- 
formig gefiihrt, bis die Mitnehmerkette 10 nach unten 
urn ein Umlenkrad 28 herumlauft zu einem weiteren 
Umlenkrad 29. Durch diese Konstruktion ergeben 
sich besbndere Geschwindigkeitsverhaltnisse des 
Gegenstands bzw. der Aufnahmetaschen 21 gegen- 
iiber den Mitnehmern 11. Da die Aufnahmetaschen 
21 mit der gleichen Urnfangsgeschwindigkeit urn- 
laufen wie die Mitnehmer 11 im Bereich; der ebenen 
Transportbahn, wird beim Obergang der Gegen- 
stande 12 von der Linearbewegung in die Bewegung 
langs eines Kreisbogens durch die Aufnahmetaschen 
21 die Geschwindigkeit an der Unterseite des Gegen- 
stands, narnlich im Bereich des Schlauchlappens 26 
im Verhaltnis der Radien R ± und R 2 vom Mittelpunkt 
des Faltrades 19 groBer als an der Oberseite des 
Gegenstands 12. Die Oberseite des Gegenstands 12 



der Aufnal^^asche, wird der Falter 23 zugleich 
radial nach auBen geschwenkt und faltet dadufclr 
den oberen Schlauchlappen 18 unter gleichzeiti- 
gem Erfassen und Mitnahme des Gegenstands 
5 12 auf deren riickseitige Stirnflache. Damit ist eine 
weitere Faltung des Folienzuschnittes 14 a durch- 
gefiihrt. 

Die Bewegung des Falters 23 wird durch eine 
Kurve24 gesteuert, die ortsfest angebracht ist und 
io auf deren AuBenumfang die Falter mit je einer 
Kurvenrolle 31 ablaufen. 

Diese ist durch einen Bolzen 32 jeweils am Falter 
23 befestigt.In dem der Bahn 22 zugekehrten Be- 
reich hat die Kurve 24, wie besonders aus Fi g. 3 er- 
15 sichtlich, den groflten Radialabstand vom Drehmittel- 
punkt des Faltrades 19 entsprechend der Mitnahme- 
und Faltstellung des Falters 23. 

Die Ausbildung des Faltrades 19 geht beispiels- 
weise aus F i g. 4 hervor. Danach sind auf einer fest- 
20 stehenden Achse33 zur Bildung des Faltrades 19 
zwei im Abstand voneinander drehbar gelagerte 
Scheibenrader 19 a und 19 b vorgesehen. Zwischen 
diesen ist die Kurve 24 ortsfest gelagert. Beide 
Scheibenrader 19 a, 19 b sind durch Verbindungsbol- 
zen30 zusammengehalten. Der Antrieb der beiden 
Scheibenrader 19 a, 19 b erf olgt iiber ein Stirnzahn- 
rad 34, das auf der Achse 33 gelagert und mit einem 
der Scheibenrader, z. B. mit dem Scheibenrad 19 b 
verbunden ist. 

Die Gegenstande 12 werden nach dem Umfalten 
des oberen Schlauchlappens 18 im Bereich des Falt- 
rades 19 auf der kreisbogenformig verlaufenden Bahn 
22 mitgenommen und der nachstfolgenden Packungs- 
station C zugefiihrt, die ebenfalls durch ein Faltrad 
20 gebildet wird. Das Faltrad 20 ist in ahnlicher 
Weise aufgebaut wie das Faltrad 19, narnlich auch 
mit mehreren, am Umfang angeordneten Aufnahme- 
taschen 40. Der Antrieb des Faltrades 19 ist konti- 
nuierlich und auf die Bewegung des Faltrades 19 
abgestimmt, derart, daB die einzelnen Gegenstande 
12 von den Aufnahmetaschen 21 des Faltrades 19 
durch die Aufnahmetaschen 40 des Faltrades 20 
iibernommen werden konnen. Die Obernahme geht 
derart vonstatten," daB zugleich der untere, noch nicht 
45 gefaltete Schlauchlappen 26 bei dem Eintritt der 
Gegenstande 12 in die Taschen 40 des Faltrades 20 
auf die ruckwartige Stirnflache des Gegenstands bzw. 
auf den bereits umgefalteten Schlauchlappen 18 ge- 
faltet wird. Die Bahn 22, die in diesem Bereich bogen- 



25 



30 



35 



40 



hat aber die Geschwindigkeit der Mitnehmer 11 im 50 formig verlauft, endet im Bereich des geringsten Ab- 



Bereich der geradlinigen Bewegung, so daB an der 
Unterseite und im Zwischenbereich die Geschwindig- 
keit des Gegenstands groBer ist als die der Mitnehmer 
11. Die Mitnehmer 11 haben im Bereich des kreis- 
bogenformigen Verlaufs eine dem Radius R s ent- 55 
sprechende verzogerte Geschwindigkeit. Durch diese 
kinematischen Zusammenhange wird der Gegenstand 
12 einwandfrei von den Mitnehmern 11 iibernom- 
men. 

Jede Aufnahmetasche 21 ist mit einem beweglichen 60 
Falter 23 ausgeriistet, der gegen die Belastung einer 
Zugfeder75 schwenkbar ist. Am Ende des Falters 
befindet sich ein Faltblech 25, das irf Eingriffsstellung 
des Falters (Fig. 3, rechts befindliche Aufnahme- 
tasche 21) die ruckwartige Stirnseite des Gegenstands 65 
12 erfaBt und diese mitnimmt. Bei der Obernahme 
des Gegenstandes durch die Aufnahmetasche 21 von 
den Mitnehmern 11, narnlich bei der unteren Stellung 



stands der beiden Faltrader 19 und 20 voneinander, 
also im Bereich der Obergabe des Gegenstands von 
einem Faltrad zum anderen. Es schlieBt sich eine 
koaxial zum Faltrad 20 kreisbogenformig verlaufende 
Bahn 38 an. Die einander zugekehrten Enden der 
Bahnen 22 und 38 haben einen Abstand voneinander, 
der den Durchtritt der Gegenstande gewahrleistet. 
Im Bereich der Obergabe der Gegenstande 12 von 
den Aufnahmetaschen 21 des Faltrades 19 auf die 
Aufnahmetaschen 40 des Faltrades 20 haben die 
Bahnen 22 und 38 eine Breite, die geringer ist als 
der Abstand der Scheibenrader 19 a } 19 6 vonein- 
ander sowie der das Faltrad 20 bildenden Scheiben- 
rader 20 a, 20 b voneinander (s. Fig. 5). Dadurch 
konnen die beiden Faltrader mit ihren Aufnahme- 
taschen 21 bzw. 40 so ineinandergreifen und dabei 
die Bahn 22 bzw. 38 in diesem Bereich ubergreifen, 
daB die Gegenstande kontinuierlich und ohne Ge- 
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Aufnahme- 



schwindigkeitsveranderung von 
taschen 20 iibernommen werden. 

Die Aufnahmetaschen 40 des Faltrades 20 sind in 
bekannter Weise mit beheizten Siegelstiften 41 ver- 
sehen, die an einer zur Aufnahmetasche 40 gehoren- 5 
den Faltkante 39 angeordnet sind. Bei der Ober- . 
nahme des Gegenstands 12 durch die Aufnahme- 
tasche 40. wird der untere Schlauchlappen 26 durch 
die Faltkante 39 auf den bereits gefalteten oberen 
Schlauchlappen 18 gefaltet und mit diesem durch die io 
Siegelstifte 41 vorgesiegelt, so daB der nunmehr 
schlauchformig den Gegenstand umgebende Folien- 
zuschnitt 14 a ausreichend Halt hat. 

Es sind nun noch die seitlich iiberstehenden Teile 
des Folienzuschnitts 14 a zu fatten. Hierfiir ist unter is 
anderem axial zum Faltrad 20 ein Seiteneinfalter 46 
vorgesehen, der auf der Antriebswelle 36 des Falt- 
rades 20 umlauft, und zwar mit einer hoheren Ge- 
schwindigkeit als das Faltrad 20, jedoch in gleicher 
Umdrehungsrichtung. An den Radialenden des aus ao 
Fliigelradern 46 a, 46 b gebfldeten Seiteneinfalters 46 
sind Faltschuhe 72 mit kreisbogenformig verlaufen- 
den AuBenflachen 48 angebracht Die Faltschuhe 72 
des Seiteneinfalters 46 werden wahrend der Bewe- 
gung der Gegenstande 12 durch das Faltrad 20 von as 
hinten an deri Seitenflachen der Gegenstande vorbei- 
bewegt. Dadurch werden an beiden Seiten der 
Packungen die riickwartigen Stirnlappen 44 einge- 
schlagen, derart, daB sie sich auf die Seitenflachen 
des Gegenstands 12 legen (Fig. 4 oben). Zugleich 30 
wird durch den Seiteneinfalter 46 der untere Seiten- 
lappen 47 des Folienzuschnitts 14 a nach unten um- 
gef altet, so daB er die in F i g, 4 oben gezeigte Stel- 
lung annimmt. In dieser Faltstellung des Folien- 
zuschnitts 14 a werden die Gegenstande der weiteren, 35 
letzten Faltstation D zugefuhrt. Zum Umfalten der 
unteren Seitenlappen 47 nach unten sind die Falt- 
schuhe 72 der Seiteneinfalter 46 mit einer besonde- 
ren, radial innenliegenden Faltkante 72 a ausgebildet. 

Der Aufbau des zweiten Faltrades 20 ist aus 40 
F i g. 5 ersichtlich, Danach sind auf der Antriebs- 
welle 36 im Abstand voneinander die beiden Schei- 
benrader 20 a, 20 angeordnet, die zusammen das 
Faltrad 20 bilden. An den radial auBeren Enden der 
Scheibenrader werden die Faltkanten 39 gebildet, die 45 
mit den Siegelstiften 41 ausgeriistet sind. Diese sind 
beheizt, um an zwei Stellen des Folienzuschnitts 14 a 
nach dem Zusammenfalten zu einem Schlauch das 
Vorsiegeln vorzunehmen. Die Vorsiegelung ist be- 
sonders zweckmaBig bei Kunststoffolie, z. B. aus 50 
Polypropylen, da derartige Kunststoffolien auch bei 
unterschiedlichen klimatischen Verhaltnissen ihren 
Spannungszustand beibehalten. 

Auf der Antriebswelle 36 sind die beiden den Sei- 
teneinfalter 46 bildenden Flugelrader 46 a, 46 b dreh- 55 
bar gelagert. Diese konnen beispielsweise drei in glei- 
chen Abstanden von 120° sich erstreckende Arme 
haben oder gegebenenfalls auch nur zwei ; Der An- 
trieb der Flugelrader 46 a % 46 b retetiv zu den Schei- 
benradern 20 a, 20 b erfolgt iiber eine gesonderte 60 
Antriebswelle 73 und iiber einen Kettentrieb 74. Die 
Scheibenrader 20 a,' 20 b bzw. die Antriebswelle 36 
wird durch ein Kettenrad 35 angetrieben. Die 
Bewegung der Fliigelrad'er 46 a, 46 b kann auch hin- 
und hergehend sein. 65 

Die im Bereich der Faltstation C durch die Auf- 
nahmetaschen 40 des zweiten Faltrades 20 gefiihrten 
Gegenstande treten zur abschlieBenden Faltung in 



eine an die Bahn 38 anschlSBffde Faltleistenbahn 
45 ein. Diese ist oben durch die ebene, weiter ver- 
laufende Bahn 38 begrenzt. Zum Weitertransport der 
Gegenstande im Bereich der Faltleistenbahn 45 ist 
ein endloser Forderer, bestehend aus einer Mitneh- 
merkette 52 und daran angebrachten Mitnehmern 53, 
vorgesehen, die von oben durch einen Schlitz in die 
Bewegungsbahn der Gegenstande einfassen. 

Seitlich der Faltleistenbahn 45 sind jeweils Paare 
von Faltleisten 50, 51, 55, 56 vorgesehen. Diese sind 
so aufeinander abgestimmt, daB zunachst das erste 
Paar Faltleisten 50, 51 den oberen, noch abstehen- 
den Seitenlappen 54 nach unten auf die Seitenflache 
des Gegenstands f altet. Der untere Seitenlappen 47 
befindet sich hierbei zunachst noch in der beim Ein- 
tritt des Gegenstands in die Faltleistenbahn 45 ge- 
zeigten Stellung, also unten. Hier wird der Seiten- 
lappen 47 durch den mitlaufenden bzw. vorbeilaufen- 
den Faltschuh72 des Seiteneinfalters 46 gehalten. 
Die Faltschuhe 72 sind an ihrem radial auBeren Ende 
mit einer kreisbogenformigen . AuBenflache 48 aus- 
gebildet. Diese paBt sich genau an die untere kon- 
kave Begrenzungsflache 49 des ersten Paares Falt- 
leisten 50, 51 an, so daB der Gegenstand mit nach 
unten umgef alteten Seitenlappen 47 mit eingeschla- 
genen Stirnlappen 44 an die Faltleisten 50, 51 iiber- 
geben wird. 

Nach dem Umfalten des oberen Seitenlappens 54 
durch die Faltleisten 50, 51 gelangt der Gegenstand 
zu den Faltleisten 55, 56. Hier wird der untere Sei- 
tenlappen 47 aus der nach unten gerichteten Stellung 
allmShlich unter gleichzeitigem Weitertransport des 
Gegenstands auf den oberen Seitenlappen 54 gefal- 
tet. Damit ist der Folienzuschnitt 14 a vollstandig um 
den Gegenstand 12 gefaltet. 

AbschlieBend lassen sich die nun vollstandig in 
einen Folienzuschnitt 14 a eingeschlagenen Gegen- 
stande 12 einer ersten Siegelstation E und einer zwei- 
ten Siegelstation F zufiihren. 

Patentanspriiche: 

1. Vorrichtung zum kontinuierlichen Einschla- 
gen von blockartigen Gegenstanden in einen Zu- 
schnitt aus heiBsiegelfahiger Folie, der U-formig 
um die Gegenstande gelegt, zu einem quer zur 
Bewegungsrichtung ausgerichteten Schlauch ge- 
faltet und an den Enden eingef altet wird, mit 
zwei hintereinander von oben bzw. von unten in 
die Bahn der Gegenstande eingreif enden umiau- 
f enden Fait- und Fordereinrichtungen, von denen 
die erste den oberen und die zweite den unteren 
der iiberstehenden Lappen des U-formig gefal- 
teten Zuschnitts gegen die Riickseite des Gegen- 
standes anfaltet, wobei Mitnehmer der zweiten 
Fait- und Fordereinrichtung beheizt sind, sowie 
mit Einrichtungen zum Einfalten der Seitenlap- 
pen, dadurch gekennzeichnet, daB als 
. erste Fait- und Fordereinrichtung ein erstes Falt- 
rad^) mit Aufnahmetaschen (21) fur je einen 
Gegenstand (12) vorgesehen ist, wobei an der 
nachlaufenden Seite der Taschen (21) nockenge- 
steuerte Falter (23^ 25) angeordnet sind, daB als 
zweite Fait- und Fordereinrichtung ein zweites 
Faltrad (20) vorgesehen ist mit Aufnahmetaschen 
(40), deren nachlaufende Seite als Faltkante (39) 
ausgebildet ist, und daB die Gegenstande bei Zu- 
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fiihrung zum e!l!8n Faltrad und bei Abfiihrung 
vom zweiten Faltrad auf einer etwa horizontalen 
Bahn (22, 45), bei tJbergabe vom ersten an das 
zweite Faltrad auf einer etwa vertikalen Bahn 
gefuhrt sind. 5 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB jeder Falter (23) nach dem 
Einfiihren eines Gegenstandes (12) in einer Auf- 
nahmetasche (21) des ersten Faltrades (19) unter 
Faltung des oberen Schlauchlappens (18) gegen io 
die Riickseite des Gegenstandes bewegbar ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB jeder Falter*(23) gegen die Be- 
lastung einer Feder (75) schwenkbar ist und mit 
einer Kurvenrolle (31) auf einer ortsfesten Kurve i 5 
(24) ablauft die im Bereich der Umfaltung des 
Schlauchlappens (18) and der Mitnahme des 
Gegenstandes eine Form hat, durch die der Falter 
(23) unter Verschwenken gegen die ruckwartige 
Stirnflache des Gegenstandes bewegbar und in 20 
dieser Stellung haltbar ist 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 und gege- 
benenfalls nach Anspruch 2 und 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Gegenstande (12) in an 
sich bekannter Weise auf einer Bahn (22) dem as 
Faltrad (19) zufiihrbar sind, wobei die Bahn (22) 
im Bereich des Faltrades (19) etwa die Form 
eines Viertelkreises hat und die Gegenstande auf 
dieser viertelkreisformigen Bahn (22) durch die 
Aufnahmetaschen (21) bzw. durch die Falter (23) 30 
transportierbar sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Gegenstande (12) 
in an sich bekannter Weise dem Faltrad (19) 
durch Mitnehmer (11) einer endlosen Mitnehmer- 35 
kette zufiihrbar sind, die ini Bereich der tJber- 
gabe der Gegenstande an das Faltrad (19) urn 
einen Betrag bogenformig unterhalb der Bahn 
verlauft, wobei die Umfangsgeschwindigkeit der 
Aufnahmetaschen (21) des Faltrades (19) an der 40 
den Gegenstanden (12) zugekehrten Flache mit 
der Geschwindigkeit der Mitnehmer (11) und da- 
mit der Gegenstande (12) im Bereich der gerad- 
linig verlaufenden Bahn (22) ubereinstimmt 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie gege- 45 
benenf alls einem Oder mehreren der weiteren An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB an die im 
Bereich des ersten Faltrades kreisbogenfonnig 
verlaufende Bahn (22) eine gegensinnig viertel- 
kreisformig verlaufende zweite Bahn (38) konzen- 50 
trisch zum zweiten Faltrad (20) anschlieBt, mit 




10 



einem radfflra Abstand der Enden voneinandsri 
der den Durchtritt der Gegenstande gestattet. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem 
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB das erste Faltrad (19) und 
das zweite Faltrad (20) jeweils aus im Abstand 
voneinander angeordneten Scheibenradern (19 a, 
19 6; 20 a, 20 b) bestehen, an deren AuBen- 
umfang die Aufnahmetaschen (21, 40) fur die 
Gegenstande angeordnet sind, wobei der Ab- 
stand der Scheibenrader voneinander groBer ist 
als die verringerte Breite der im Bereich der 
tJbergabe der Gegenstande vom ersten auf das 
zweite. Faltrad zwischen deh. Scheibenradern Iau- 
fenden ersten und zweiten Bahn (22, 38). 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Faltkante (39) jeder Auf- 
nahmetasche (40) des zweiten Faltrades in an sich 
bekannter Weise mit beheizten Siegelstiften 
(41) zum Vorsiegeln der ubereinandergelegten 
Schlauchlappen (18, 26) versehen ist 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie gege- 
benenfalls einem oder mehreren der iibrigen An- 
spriiche, gekennzeichnet durch einen an sich be- 
kannten, gleichachsig zum zweiten , Faltrad (20) 
beidseits der Packimgen umlaufenden Seitenein- 
f alter (46), der mit Faltschuhen (72) iiber die 
Seitenflachen der Packungen hinweg bewegbar- 
ist, wobei die mit dem zweiten Faltrad gleich- 
gerichtete Umdrehung des Seiteneinf alters (46) 
eine hohere Geschwindigkeit hat als das zweite 
Faltrad (20), derart, daB die Packungen vom 
riickwartigen Ende her durch den Seiteneinf alter 
unter Umfalten der riickwartigen Stirnlappen (44) 
und unter gleichzeitigem Nachuntenf alten des un- 
teren Seitenlappens (47) iiberholbar sind. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Einfalter aus zwei beid- 
seits der Scheibenrader angeordneten Fliigel- 
radern (46 a, 46 b) besteht, die insbesondere drei 
in gleichen Winkelabstanden von 120° sich er- 
streckende Faltanne aufweisen. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie gege- 
benenf alls einem oder mehreren der weiteren An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB seitlich 
neben der Faltleistenbahn (45) ein erstes, an sich 
bekanntes Paar von Faltleisten (50, 51) zum Um- 
falten der oberen Seitenlappen (54) nach unten 
eine konkave Begrenzungsflache (49) hat, die an 
die kreisformige AuBenflache (48) der Faltschuhe 
(72) des Seiteneinfalters (46) angepaBt ist. 
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